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Honovacie kefy FLEX-HONE®
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= kefy FLEX-HONE su flexibilné honovacie nastroje pro zvySenie kvality povrchu vnitormych valcovych otvorov
a odstranenie otrepov u vrtanych otvorov

= konStrukcia kefy FLEX-HONE je tvorend bridsnymi gulickami na koncoch pruznych nylonovych vldkien

® unikatna konStrukcia umoznuje nastroju l'ahké nastavenie smeru, jeho vystredenie a elimindciu postupného
opotrebovania brudsnych gulic¢iek

= kefy FLEX-HONE odstrariuje volné, vystréené alebo prehnuté Ciastocky kovu a vytvaraju rovny povrch

= nastroj tak isto efektivne odstrafiuje otrepy v otvoroch s prie¢ne vrtanymi dierami

= varianty nastrojov FLEX-HONE obsahuju 8 druhov brusiva, 11 stupriov zrnitosti a Sirokou rozmerovou $kalou pre
pracu s réznymi materidlmia rozmerovymi poZiadavkami

= kefy FLEX-HONE su vyrabané pre otvory priemeru 4 — 914 mm v metrickej i palcovej miere
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FLEX-HONEP® - volba parametrov nastroja

farebné oznacenie zrnitosti

¥

I Y

. [ ([ (S
l[::{.lf'xfzulhnl -|rI_L

pracovna dlzka

farebné oznacenie typu brusiva

priemer stopky

celkova dlzka

= parameter priemer sa vidy vztahuje k rozmeru otvoru, pre ktory je kefa uréena, nie k priemeru

samotnej kefy

= nastroj pracuje s presahom, jeho rozmer je vidy vacsi ako priemer opracovavaného otvoru

= ak nieje v rozmerovej $kdle k dispozicii kefa FLEX-HONE pro otvor daného priemeru,

pouZije sa najblizSia vacsia

Typ brusiva
Typ brusiva Kdéd brusiva Farebné oznacenie Pouzitie
brusiva
karbid kremiku SC bez oznacenia makké oceli, nerez ocel a liatina
korund AO hlinik, mosadz, bronz a makké kovy,

pre Upravu nikasilovych
valcov je doporucend zrnitost 240

zirkonovy korund (Z Grain)

Z-GRAIN #1525

zirkonovy korund (Z Grain)

Z-GRAIN #1549

nizko- a stredne uhlikova ocel,
nerez ocel a liatina

biela
karbid béru BC stredne aZz vysoko uhlikové oceli,
uslachtilé oceli do 50 Rg, titan
karbid wolframu WC vysoko uhlikové oceli a zliatiny
- kozmického veku
mikro-korund bez oznacenia findlne leStenie materialov
diamant Diamond karbidy, keramika, kalena

nastrojova ocel a zuslechténé oceli

CBN a keramika

bez oznacenia
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Prehl'ad zrnitosti pre jednotlivé typy brusiva

Zrnitost 20 | 40 | 60 | 80 | 120 | 180 | 240 | 320 | 400 | 600 | 800
farebné oznadenie ® & & o ® &6 O | 0O e | e
karbid kremiku (SC) X X X X Standardne dostupné X X X
korund (AO) X X X X X X X X X
zirkonovy korund (Z Grain No. 1525) X X X X X

25 % zirkén + 75 % korund

zirkdnovy korund (Z Grain No. 1549) X X X X

40 % zirkon + 60 % korund

karbid béru (BC) X X X X X X X X X X X
karbid wolframu (WC) X X X X X X X X

mikro-korund dostupnéibav zrnitosti  Extra Fine @

diamant dostupné v zrnitostiach 170/200, 800 a 2500

CBN a keramika iba na $pecidlnu objednavku

Zrnitost Vysledna drsnost — orientaéna hodnota

20 Ra 6,3

40 Ra 3,2

60 Ra 2,0

80 Ra 1,6

120 Ra 1,4

180 Ra 1,0

240 Ra 0,8

320 Ra 0,7

400 Ra 0,6

600 Ra 0,3

800 Ra 0,2

Extra Fine Ra 0,2

otacky

= FLEX-HONE je nastroj pracujuci pri nizkych otackach
= pocet ot/min zavisi na priemeru nastroja a aplikadcie — &im je nastroj mensi, otacky su vyssie a naopak
= nizSie uvedené otacky su orientacné, je nutné vykonat funkénu skasku

Priemer otvoru Doporucené ot/min
(mm)
4-12,7 1000 - 1200
12,7-51 900 - 1000
51-95 600 — 900
101-190 350 - 600
203 -280 225-300
305 - 457 125-200
482 -914 60-120
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Rychlost posuvu

= rychlost posuvu vo vztahu k priemeru ovplyviuje Struktiru povrchu (cross hatch angle = $rafovanie)
= FLEX-HONE va&ich priemerov vyzaduji mensi posuv - cca 2500 — 3000 mm/min, mensie priemery naopak az
6300 mm/min

Mazanie

= prepracu s nastrojmi FLEX-HONE je treba vzidy pouzivat vhodny kvalitny olej
(napr. Flex-Hone oil, vo vode rozpustné oleje, miner alne oleje, motorové oleje a pod.) ¢

= nieje vhodné pouZivat rozpustadld, pretoZe poSkodzuju lepené spoje na ndstroji

Upinanie

= kefy FLEX-HONE mozno pouzit v akomkolvek vhodnom naradi, alebo stroji umozriujicom nizké otacky (ruéné i
stojanové vrtacky, sustruhy, frézy, CNC stroje)
= kefy FLEX-HONE maju samovystredovaciu schopnost, preto ich upinanie nieje naro¢né

Poziadavky na vykon naradia / stroja

Priemer otvoru Vykon
(mm) (W)
4-51 124 - 186

51-102 186 - 249
102 -203 249 - 373
203 - 304 373 -559
304 - 457 559-1118
457 -914 1118 -3728

FLEX-HONEZ® - priklady aplikacii

= odstranovanie zrkadlového povrchu na vnutornych stenach valcov motorov, vytvorenie jemného Srafovania na
stenach, ktoré potom umozni lepsie zachytavanie oleja a znizuje trenie piestnych krizkov na valcoch,
krizky potom neobrusuju steny valcov, predlzuju ich Zivotnost a zlepsi sa tesnenie

= (prava povrchu brzdovych kotucov

= odstrafiovanie otrepov kruhovych profilov s prie¢nimi vrtmi

= (prava a udrzba vnatornych povrchov zbrani

= (prava vnutornych povrchov hudobnych nastrojov

= dalSieSiroké pouzitie v automobilovom sektore a r6znych odvetviach priemyslu
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Kefy FLEX-HONE® pre Standartné operacie
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3 priemer stopky
pracovnd dlzka
celkova dizka
Brusivo: karbid kremiku (Dostupnost a ceny su k dispozicii na vyziadanie).
Priemer Priemer Pracovnadiika Celkova dizka Priemer Zrnitost €. vyrobku
diery diery kefy kefy stopky
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
4 0.157" 19 152 1,4 180 VBRBC4M18
240 VBRBC4M24
320 VBRBC4M32
4,5 0.177" 19 152 1,4 180 VBRBC45M18
240 VBRBC45M24
320 VBRBC45M32
4,75 3/16" 19 152 1,9 180 VBRBC31618
240 VBRBC31624
320 VBRBC31632
5 0.197" 38 203 2,1 120 VBRBC5M12
180 VBRBC5M18
240 VBRBC5M24
320 VBRBC5M32
5,5 0.217" 38 203 2,1 120 VBRBC55M12
180 VBRBC55M18
240 VBRBC55M24
320 VBRBC55M32
6 0.234" 38 203 2,1 120 VBRBC6M12
180 VBRBC6M18
240 VBRBC6M24
320 VBRBC6M32
6,4 0.250" 38 203 2,8 120 VBRBC64M12
180 VBRBC64M18
240 VBRBC64M24
320 VBRBC64M32
7 0.276" 51 203 3,2 120 VBRBC7M12
180 VBRBC7M18
240 VBRBC7M24
320 VBRBC7M32
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Priemer Priemer Pracovnadiika Celkova dizka Priemer Zrnitost C. vyrobku
diery diery kefy kefy stopky
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
8 0.315" 51 203 3,6 120 VBRBC8M12
180 VBRBC8M18
240 VBRBC8M24
320 VBRBC8M32
9 0.354" 51 203 3,6 120 VBRBCO9M12
180 VBRBCOM18
240 VBRBCOM24
320 VBRBC9M32
9,5 0.375" 51 203 3,6 120 VBRBC95M12
180 VBRBC95M18
240 VBRBC95M24
320 VBRBC95M32
10 0.394" 51 203 3,6 120 VBRBC10M12
180 VBRBC10M18
240 VBRBC10M24
320 VBRBC10M32
11 0.433" 51 203 3,6 120 VBRBC11M12
180 VBRBC11M18
240 VBRBC11M24
320 VBRBC11M32
12 0.472" 64 203 4,3 120 VBRBC12M12
180 VBRBC12M18
240 VBRBC12M24
320 VBRBC12M32
12,7 1/2" 64 203 4,3 120 VBRBC1212
180 VBRBC1218
240 VBRBC1224
320 VBRBC1232
14 0.552" 64 203 4,8 120 VBRBC14M12
180 VBRBC14M18
240 VBRBC14M24
320 VBRBC14M32
16 5/8" 64 203 4,8 120 VBRBC5812
180 VBRBC5818
240 VBRBC5824
320 VBRBC5832
18 0.709" 64 203 4,8 120 VBRBC18M12
180 VBRBC18M18
240 VBRBC18M24
320 VBRBC18M32
19 3/4" 64 203 4,8 120 VBRBC3412
180 VBRBC3418
240 VBRBC3424
320 VBRBC3432
20 0.787" 64 203 4,8 120 VBRBC20M12
180 VBRBC20M18
240 VBRBC20M24
320 VBRBC20M32
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Priemer Priemer Pracovnadiika Celkova dizka Priemer Zrnitost C. vyrobku

diery diery kefy kefy stopky
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
22 7/8“ 76 203 5,6 120 VBRBC7812

180 VBRBC7818
240 VBRBC7824
320 VBRBC7832
23,8 15/16“ 76 203 5,6 120 VBRBC151612
180 VBRBC151618
240 VBRBC151624
320 VBRBC151632
25,4 1" 76 203 5,6 120 VBRBC10012
180 VBRBC10018
240 VBRBC10024
320 VBRBC10032
29 11/8" 76 203 6,2 120 VBRBC11812
180 VBRBC11818
240 VBRBC11824
320 VBRBC11832
31,8 11/4" 76 203 6,2 120 VBRBC11412
180 VBRBC11418
240 VBRBC11424
320 VBRBC11432
35 13/8" 76 203 6,2 120 VBRBC13812
180 VBRBC13818
240 VBRBC13824
320 VBRBC13832
38 11/2" 76 203 6,2 120 VBRBC11212
180 VBRBC11218
240 VBRBC11224
320 VBRBC11232
41 15/8" 76 203 6,2 120 VBRBC15812
180 VBRBC15818
240 VBRBC15824
320 VBRBC15832
45 13/4" 76 203 6,2 120 VBRBC13412
180 VBRBC13418
240 VBRBC13424
320 VBRBC13432
48 17/8" 76 203 6,2 120 VBRBC17812
180 VBRBC17818
240 VBRBC17824
320 VBRBC17832
51 2" 76 203 6,2 120 VBRBC20012
180 VBRBC20018
240 VBRBC20024
320 VBRBC20032
54 21/8" 76 203 6,2 120 VBRBC21812
180 VBRBC21818
240 VBRBC21824
320 VBRBC21832
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Priemer Priemer Pracovnadizka Celkova diika Priemer Zrnitost C. vyrobku
diery diery kefy kefy stopky
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm)

57 21/4" 76 203 6,2 120 VBRBC21412
180 VBRBC21418

240 VBRBC21424

320 VBRBC21432

60 23/8" 76 203 6,2 120 VBRBC23812
180 VBRBC23818

240 VBRBC23824

320 VBRBC23832

64 21/2" 76 203 6,2 120 VBRBC21212
180 VBRBC21218

240 VBRBC21224

320 VBRBC21232

67 25/8" 76 203 6,2 120 VBRBC25812
180 VBRBC25818

240 VBRBC25824

320 VBRBC25832

70 23/4" 76 203 6,2 120 VBRBC23412
180 VBRBC23418

240 VBRBC23424

320 VBRBC23432

73 27/8" 76 203 6,2 120 VBRBC27812
180 VBRBC27818

240 VBRBC27824

320 VBRBC27832

76 3" 76 203 6,2 120 VBRBC30012
180 VBRBC30018

240 VBRBC30024

320 VBRBC30032

83 31/4" 127 343 7,9 120 VBRGB31412
180 VBRGB31418

240 VBRGB31424

320 VBRGB31432

89 31/2" 127 343 7,9 120 VBRGB31212
180 VBRGB31218

240 VBRGB31224

320 VBRGB31232

95 33/4" 127 343 7,9 120 VBRGB33412
180 VBRGB33418

240 VBRGB33424

320 VBRGB33432

105 41/8" 152 343 7,9 120 VBRGB41812
180 VBRGB41818

240 VBRGB41824

320 VBRGB41832

118 45/8" 152 343 7,9 120 VBRGB45812
180 VBRGB45818

240 VBRGB45824

320 VBRGB45832
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Kefy FLEX-HONE® Heavy Duty

= nastroje FLEX-HONE pre diery priemeru 76 — 457 mm
= dostupnost a ceny su k dispozicii na vyziadanie

Kefy FLEX-HONE® Extra Heavy Duty

= nastroje FLEX-HONE pre diery priemeru 483 — 914 mm
= dostupnost a cenysu k dispozicii na vyziadanie

Celné kefy FLEX-HONE® pre brzdové kotuée

®  zniZuju vibracie dielu — eliminacia ,Skripania“ brzd

= yytvaraju Sruktdru povrchu pre zvySenie Gcinnosti bfzd

Zrnitost €. vyrobku

hruba RMFH60Z25 -
stredna RMFH120Z25 -
jemna RMFH240Z25 -
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Kefy FLEX-HONE® pre zbrane

= pre brokové zbrane (nabojova komora, prechodovy kuzel, vyvrt hlavne)
= pregulové zbrane (ndbojova komora)
= pre piStole a revolveri

Dostupnost a ceny su k dispozicii na vyZiadanie.
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DRONCO SLOVAKIA

ABRASIV DRONCO Slovakia s.r.o.
Priemyselnd 1, 917 01 Trnava

tel.: +421(0)33 5349941  tel./fax: +421(0)33 5536 415, +421(0)33 5514 617
abrasiv@ abrasiv.sk www.abrasiv.sk
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